Skotsel & underhdll

Aluminium-zink Elé’r

BESIKTNING OCH UNDERHALL

Informationen ger réd infér besikining och underhdll av metall-
belagd stélplat. Den visar vad man bér uppmérksamma vid
besikiningar och rekommenderar nér och hur underhéll ska utféras.

Redan genom att vélja Aluzinc har du tagit ett vikiigt steg fér att
hélla nere dina framfida underhéliskostnader fér din fastighet.
Besikiningar och underhéll kan du ta ansvar fér sjclv, men du
kan ocksd ge specialféretag det uppdraget. Medlemsférefagen
i PR, Pl&tslageriernas Riksférbund, tecknar till exempel service-
avial fér besikining och underhall.

Regelbundna besikiningar och underhdll ér god ekonomi och
rétt utférd ger de den metallbelagda pléten maximal livslangd.

VAD PAVERKAR LIVSLANGDEN HOS
ALUZINC 185

Milisn kring en byggnad avgér hur yian éldras, men téligheten
varierar beroende p& exempelvis solstrélning, véder och nérhet
il havsvatten. Andra fakiorer som gér att ytan éldras, dr att den
péverkas av féroreningar som finns i milion.

Livslangden beror ocksé p& om materialet anvénds till vigg
eller tak. Tok i séderldge dar taklutningen ér liten p&verkas
mer av solen @n ytor som &r vanda mot norr.

Metallbelaggningens livslangd beror ocksd p& den milié som
platen befinner sig i. Pl&t som finns néira kusten kan utscittas for
saltvatten vilket kan ge den kortare livsléingd @n plét p& bygg-
nader i inlandet. Dessutom paverkar lokala fabriksutslépp, trafik
och oljeeldning yiskikfets livsléngd.

Skador i metallbeldggningen goér aft pléten fér eft sémre skydd
mot pé&fresiningarna frén milién runt byggnaden. Hanterings-
skador vid montaget, eller ett beslag eller ett verktyg som faller
olyckligt &stadkommer smé sér i metallbeléggningen. Genom aff
snabbt bdtira dven smé skador fé&r Aluzinc d@nnu léngre livsléngd.

Milién kring en byggnad avgér livslangden hos Aluzinc, men
med rétt underhdll har den metallbelagda platen eft l&ngt liv.

TVA MATT PA LIVSLANGD
Genom regelbundet underhall kan et platiak halla 30-40 &r

eller mer.

For belagd plat brukar man skilia mellan tvé olika matt p& livs-
léngd; den estetiska och den funtionella.

Estefisk livslangd &r eft matt pa tiden fram fill dess att metall
skiktet forandrats s& mycket aft utseendet inte langre klarar de
krav man stdller. Hur stor kulérféréndring som anses acceptabel
for en platbeklddnad beror pd vem som bedémer den och p&
vilken byggnad pl&ten finns.

Funktionell livsléingd ér tiden fram till dess att platen inte léngre
kan skydda byggnadens barande konstruktion eller bakomlig-
gande isolering. Tiden varierar mycket beroende bade p& vilken
beldggning platen har, typ av metallbeldggning och tiocklek och
vikligast i vilken milié pléten finns.

Fér ett oskadat yiskikt i normal miljé kan man férvénta sig en
esfetisk livslangd p& minst 30 &r och funkfionell livslangd pé
45-50 ar for Aluzine.

METALLBELAGGNINGENS ALDRANDE

Metallbeléggning féréndras med fiden. Bilderna nedan visar vad
som principiellt sker. Utvecklingen kan beskrivas i fyra steg enligt
nedan:

A. Aluzink
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Skede | Tillsténd

Rekommenderande atgarder

| Ny plat. Efter 1-2 &r har SPT skiktet férsvunnit.

Om ev.rinningar frén andra tak eller frén smutsansam-
lingar upplevs som stérande kan de vattas bort.

Patina bildas pa& ytan vilket ger eft matt utseende.

Om ev.rinningar frén andra tak eller fréin smutsansam-
lingar upplevs som stérande kan de vatias bort.

Ytorna har bibehallen patina.Dar vatten har
statt kan viss svartblemma synas.

Bevaka ev. angrepp, bdatiringsmélning.

Delvis kan rosfangrepp synas.

Ommalning.
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Ytan rostar generellr.

Ev. byte eller ommalning med 3-skikissystem.
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RENGORING

Ofta récker regnet fill fér aft hélla pl&ten ren. De avlagringar av
smufs som regnet infe klarar aft skélja bort kan man tvétta bort
med en mjuk borste och vatten eller hdgtrycksspola. Var exira
noggrann med yior som finns i s& kallad regnskugga, det vill
sdga dar regnet inte kommer &t aff skélja platen ren. | omr&den
med férorenad luft kan det behévas en tvéttmedelslésning fér aft
f& platen ren. Man kan till exempel anvénda vanligt diskmedel
eller industritvétt medel. Dosera enligt tillverkarens rekommenda-
tioner. Skolj efterét, hégtrycksspola eventuellt,

Négra tvattrad:

Starkare 18sningar én de rekommenderade kan skada metall-
beléggningen. Skélj ordentligt, s& alla tvéttmedelsrester férsvin-
ner. Undvik organiska [ésningsmedel och slipande tvéttmedel.
Applicera rengéringsmedlet nedifran och upp. Skélj uppifran
och ned. Arbeta varsamt. Overdriven tvattning gér mer skada
an nyfta.

BATTRINGSMALNING

Om mefallbeléggningen har repskador av mindre omfatining,
kan de repareras genom bdétiringsmélning. En sédan atgérd
innebdr att man med en smal pensel mélar enbart pd det sfélle

Eftersom man kan férvanta sig att denna férg med tiden férénd-
ras annorlunda @n den intillliggande yian ér det vikiigt aft férgen
p&férs endast dér den behdvs.

KORROSION

S& har behandlas en korrosionsskada:

1. Slipa l&it kring skadan, repan.

2. Ta bort all rost genom aff slipa pléten helt ren i det
skadade omré&det. Rengér med alkaliskt avfetiningsmedel,
Skalj ytan noga med vatten och l&t den torka.

3. Méla med en zinkrik grundférg.

4. Tackmala med silvermetallic férg.

BEHANDLING AV KANTKORROSION

| normala miliéer uppstar normalt inte kantkorrosion. | agressiva

om man vill behalla platen infakt. Atgarder enligt punkterna 1-5
nedan bér vidias vid skada. En god férsdkring ér att redan vid
plétmontaget skyddsméla exponerade klippkanter i korrosiva
milider.

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosionsrester.

Matta ned en smalt omré&de av intilliggande originalférg.

2. Om kanten har rédrost, slipa eller blastra bort all rédrost
fill ren plétyta.

3. Rengér med alkaliskt avfetiningsmedel och skélj noga.
4. Mala med zinkrik rostskyddprimer p& den rengjorda ytan

5. Maéla med toppfarg, dven in pd den nedmattade ytan.
Vid kantkorrosion, se speciellt till att férgen omsluter klipp-
kanten (férgen bor i tvarsnitt likna formen hos svavlet pé
en tandsticka).

som har repafs. Lufttorkande férg tex Hammarlack kan anvéndas.

milider kan kantkorrosionskador ha uppstétt och bér d& &tgérdas

Kantkorrosion vid éverlappsskarvad plét kan vara svérare att
behandla p& ovanstéende scitt genom att undersidan inte &r
&tkomlig fér rengéring. En 16sning p& detta ar aff férsegla
skarven, dvs renslipning utférs enligt ovan och sedan appli-
ceras en fogmassa éver skarven.

OMMALNING

Tak och fasadytor av Aluzinc behdver normat sett infe malas
men &r fullt méjlig att utféra redan efter négot ér.

Ommalning av uivandig plat skall allid utféras fackmannamés-
sigt med beprévade férgsystem. Leverantérer av ommdlnings-
systfem p& marknaden har sina instrukfioner fér hur ommélning
skall ske med respekfive system. Om arbetet utférs av en erfa-
ren mé&lningsentreprendr besitter den de nédvéndiga kunskap-
ema for att géra hela arbefet fran besikining ill fardig mélning.
Foliande regler ar végledande:

Om plétytan &r ny, mindre én 2 ar, finns ALC skiktet kvar.Om
man anvénder eft [6sningsmedelsbaserat férgsytem &r det inget
hinder att méla direkt p& ytan, vid vattenbaserade system bér
man kontollera att ALC skiktet &r borttaget innan mé&lning.

MALNINGSARBETET

Platytor som ska bdtiras eller mélas om ska vara torra och rena
frén smuts och feft.

For aft minska risken att man far en awikande kulér méste
fargen blandas noga.

Méla inte i direkt solljus och inte i tfemperaturer under +50C
far [6sningsmedelsburna férger.

Relativa luftfuktigheten fér infe vara éver 80 procent.

Ytor med rédrost stélborstas noga eller bléstras. Rengér med
alkaliskt avfettningsmedel.

Anvand gérna hégiryckstvétt. Skalj med rent vatten och l&f
platen torka.




ARLIG BESIKTNING

Fér aft ett effektivt underh&ll skall kunna bedrivas krévs en &rlig besikining av byggnadens plétytor.
Vid denna érliga besikining bér fsliande kontrolleras och étgdrdas:

platen eller kvarsi&éende vatten férekommer

Kontrollera Atgard
I Ytans fillsténd, tecken pd& sprickbildning i ytan, Vérdera fillst&ndet och beddm om tvétining, rengéring,
svartrost i synnerhet dar regnet inte kan skélja ren behandling av kantkorrosion, battringsmalning eller

ommalning &r nédvandig

Skrép i hdngrénnoma. Igensatta rénnor dkar
2 risken for korrosion och dérmed vattenléckage
in i byggnaden.

Ta bort skiépet s& platens yia kan torka upp.

3 Skraphogar pdé platen. Okar risken for korro-

sion, effersom ytan under standigt ér fuktig

Rensa rénnorna fréin skrép som binder fukt och
korrosiva amnen.

Skador i metallskiktet, det ckar risken for
4 korrosion. Kontroll om skador finns i metall-
skiktet bor ske Gven d& byggnaden ar ny.

Overvdc? battring, ommalning eller byte av plat
beroende p& omfatining och typ av skada.

Lsa fastdon, nitsplintar, borrspén eller andra
5 mefallféremal som ligger direkt pé taket och
kan orsaka rostbildning.

Ta bort spé&n och/eller metallféremél.

6 Felakfiga eller febkti% fastsatta fastdon,

kan orsaka bade Iéckage och rostbildning.

Byt felaktiga féstdon. Om géngan ér sénderdragen
byt fill en grévre dimension.

Kantkorrosion, klippkanter vid éverlappande
7 platar och pléténdar. Korrosionen kan sprida
sig om den infe behandlas i fid.

Gor den skadade kanten helt ren och mala enlig
avsnitt nedan.

MATERIALKOMBINATIONER

Pl&t anvands pé i sfort seft alla byggnader antingen det ar fréga
om beslag fér att leda bort regnvatten eller att hela tak och
fasader &r kidda med plat. Plét fér byggnadséndamal ér ju
egentligen eft skivmaterial av mefall som valsats fill dnskad fjock-
lek s& att det kan formas hantverksmdssigr. Gemensamt fér alla
mefaller &r aft de kan korrodera. Korrosion uppstér nér lufrens
syre férenar sig med metallen. (oxidering) Vissa metaller oxiderar
fill en viss gréns. Oxideringsprodukten sitter fast p& metallens yta
och hindrar att mer syre kommer i kontakt med metallen varvid
processen upphér. Ett méttat oxidskikt kallar vi i dagligt tal for
patina. Exempel p& metall som bildar patina ar rosffritt stal,
koppar, aluminium och zink. Om oxidskiktet far bestd orért skyd-
dar detta mot fortsatt oxidering. Om oxidskiktet déremot konti-
nuerligt avldgsnas, vilket kan ske p& mekaniskt eller kemiskt s,
fortsétter oxideringen fills mefallen tar slut. Det blir hal i platen.

GALVANISK SPANNINGSKEDJA

Varje mefall och metallegering har sina specifika egenskaper
och beter sig individuellt i kontakt med andra material. Det gér
darfér aft indela mefallerna i en galvanisk spanningskedia.

Nedan fslier en lista p& de vanligaste metallerna som anvénds
som material f&r olika beslagningar p& hus i den materialkvalitet
som foreskrivs i HUS-AMA. Listan &r ordnad s& att ju léngre ifrén
varandra de befinner sig pé listan dess hégre galvanisk spén-
ning &r det mellan materialen. De ddlare (katoderna) stér hgst

i listan och de oadlare (anodernal stér l&gst.

® Rostfritt stal

® Koppar

° Bly*

e Aluminium

e Stalplat metalliserad med aluminium-zinkbeléggning

* Stalplat metalliserad med zinkbeléggning

e Zink

Stér mefaller med hog galvanisk spanning mellan sig i konfak
med varandra och aft det finns en elekirolyt vid kontakistéllet
[ex. vis regnvatten med lite salter och andra féroreningar i) s&
uppstar en strom med elekironvandring frén anoden fill katoden.
D.v.s. det ocdlare materialet “offrar sig” ills det s& smé&ningom
blir sénderfrait.
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PLAT | KONTAKT MED ANDRA MATERIAL

Andra byggnadsmaterial én plét kan innehélla &mnen som
p&verkar mefall. Fér att undvika materialkombinationer som ger
upphov fill odnskade effekter kan nedanst&ende tabell vara fill
higlp. X i tabellen betyder att inga negativa effekter &r kdnda.
Siffra betyder att kombinationen kan vara olémplig och kommen-
teras under motsvarande siffra i kommentarférteckningen.

Vi hoppas att defta kan vara en hidlp fér den som vill bygga
ufan att f& problem med material som infe "trivs ihop”.

Se &ven artikel i fidningen Pl&F och Ventmagasinet nr 6-7

2007 sid. 24-25. Lank till artikeln.

Metall - metall Aluzinc
Aluzink X
Rostfritt st ]
Koppar 2
Bitumen (finns i bl.a. i fiérpapp och asfali) 3
Jarnvitriol=Jarnsulfart. 4
Kopparvitriol 5
Kalk (finns i bl.a. i cement, kalkbruk, kalkfarger mm) 6
Klorider (kem. féren. som innehéller klor, ex. vis salt.) X
Svavel 3
Takpannor av betong eller fegel

Tryckimpregnerat tré (innehdller bl.a. kopparsalter) 7
Adeltrg ™ 8

KOMMENTARER TILL TABELLEN

Kommentarerna nedan avser metallerna utan skyddande férg-
belaggningar. Klippkanter skall dérfér vikas undan (omslag) s&
aft vatten infe ndr klippkanten.

Metall - metall

1. Den galvaniska spanningen mellan rostfritt stél och aluminium-
zink &r s& pass hdg att i fuktig milis offrar sig aluminiumdelen
och blir med tiden sénderfrétt. | torr milis férekommer knappast
ndgon jonvandring aven om materialen stér i direktkontakt med
varandra. Rosffria klammer kan anvéndas t.ex. utan problem i
tak- och vaggtdckningar med aluminium-zink plét under férutsatt-
ning aft kondens férebyggs. Befaras aft kondens kan uppsté pd
platens undersida bér klammer utféras av material som stér
aluminium-zink nérmare i spanningskedjan, vanligvis férzinkat stél.

2. Den galvaniska spanningen mellan koppar och aluminium-
zink &r s& pass hdg aft i fuktig milis offrar sig aluminium och blir
med tiden sénderfrétt. | torr milio férekommer knappast négon
jonvandring &ven om materialen stér i direktkontakt med varan-
dra. Vattendropp frén kopparplét p& aluminium skall undvikas.
Vatten som innehéller kopparjoner missférgar aluminium-zink.

Metall = annat material

3. Bitumen &r en petroleumprodukt som utgér bindemedel i ficra
och asfalt och finns dérmed i de flesta sorter av takpapp, bade
underlagspapp och yitakpapp. Férekomst av bitumen eller modi-
fieringar av bitumen kan dven férekomma i applikationer vid
ogning av och taming i glaspartier. | vérme och UV-strélning
avger bitumen bland annat svavel som blandat med regn- eller
kondensvatten bildar svavelsyra. Svavelsyran missfargar alumi-
nium-zinkpl&ten och ger ytan en missférgning. Normal svefsning
av bitumenbaserade produkter fill ex.vis fotplé&t &r normalt sett
ingen hinder.

4. Jamvitriol som anvénds bl.a. i vissa férger typer som Falu
rodférg som tréskyddsmedel) missférgar och stér patinabildning-
en p& aluminium-zinkplat.

5. Kopparvitriol &r en vittringsprodukt av koppar och finns bl.a.
i vissa farger, typ Falu Radférg. Dropp och rinningar bemdngt
vintriol ger upphov fill korrosion genom att aluminiumdelen &r
oddlare och offrar sig fér koppar.

6. Aluminiumdelen i aluminium-zink &r kénsligt fér kalk och
andra starkt alkaliska produkter. Exempelvis s& missférgas alu-
minium av véta cementbaserade produkter sdisom v&r puts, vt
murbruk och befongvatten. Alkalip&verkan hindrar att den natur-
liga skyddande patinan bildas p& aluminiumplaten s&
oxidering kan fortsétta med gropfréining och hél som félid.
Bleck och andra beslag som ansluts fill puts skall darfér vid
kontaktytor skyddas med en plastfilm. Det ar ocksé viktigt aft
stank av puts infe hamnar pd aluminium. Vid putsning och
murning skall dérfér angrénsande aluminiumytor skyddstéckas
ndr sédant arbete utférs.

7. Tryckimpregnerat fra innehéller bl.a. kopparsalter som pa
aluminium-zink plat ger upphov fill korrosionsangrepp, se Gven

punkt 5.

8. Adeltra kan pa vind- och regn utsatta delar félla ut syror (t.ex
ek) som ger upphov fill missférgning av aluminium-zink plét.
Missférgningen skapar oftast ingen korrosion men &r svér att ta
bort och kan @ven med tiden samla annan smuts som genrere-
rar korrosion.
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