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Combideck monteras normalt
med den smala toppen uppat.
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Montering och hantering
av Plannja Combideck

Allminna regler

Vid hantering ach montering av Plannjas Combideck
skall de av Arbetarskyddsstyrelsen utfardade anvis-
ningarna galla.

Exempel pa sadana ar:

AFS 1981:14 Skydd mot skada genom fall
AFS 1981:15 Skydd mot skada genom ras
AFS 1986:3 Byggnads- och anldggninsarbete

Leverans och lossning

Armeringsformarna levereras mattanpassade i buntar
om max 30 st platar med en totalvikt av max 1200 kg.
Vid leverans skall buntarnas markning kontrolleras.
Varje bunt & markt med bl.a féljande:

Ordernummer
Mottagare

Plattjocklek
Belaggningssystem
Antal platar och langder

Lossning bér ske med truck eller lyft med mjuka
bandstroppar. Férsiktighet maste iakttas for att undvika
tryck direkt mot platarna.

Lagring och hantering

Armeringsformarna vager ca 7.5 kg/m och kan i nor-
mala fall hanteras utan speciella lyfthjdlpmedel.

Lagring av armeringsformarna kan under kortare tid
ska utomhus utan risk for att platarna oxideras och
erhaller s.k vitblemma. For skydd mot vata och ned-
smutsning skall de dock dvertackas. Om armeringsfor-
marna skall fagras langre n en manad bor detta ske
inomhus i lokal med lag fuktighet och jamn temperatur.

Stampning vid platmontage

Armeringsformen skall alltid understdttas med bockryg-
gar innan platen betrads. Om upplags-

avstandet ej dverstiger 4 mkan stampning goras efter
platmontage. Vid kortare upplagsavstand an

4 m kan platen betradas, men inga andra laster far
paforas.

Tilliggsarmering

Denna armering inlaggs enligt konstruktorens anvis-
ningar.

Stimpning innan gjutning

Armeringsformen skall understdttas med bockryggari
féreskriven omfattning innan gjutning far pabérjas.
Om inte annat ir féreskrivet kan foljande bockryggsav-
stand tilldmpas:

Bjilklagstjocklek (mm) Bockryggsavstand (m)

100 2,0
120 2,0
140 2,0
160 1,9
180 1.8
200 1,7
220 16
240 16
260 1,5
Betongarbeten

Betongarbeten utfors enligt gallande normer.

Féliande anvisningar skall beaktas:

" Fore betonggjutning skall armeringsformen ren-

goras. Dettakan ske genomatt spola formenrenmed
vatten. Kvarvarande valsalja accepteras eftersom
den inte paverkar den mekaniska vidhaftningen.

« Betongmassan skall paforas pa sadant satt att
formens deformation begransas. Detta innebar bl.a
att massan skall paféras fran sa lag hojd som mojligt.

« Betongmassan fordelas ut jamnt med start gver stod
och i riktning mot faltrnitt. | tvarriktningen skall
massan utbredas i motsatt riktning mot den i vilken
monteringen av formen skett. Detta for att minska
risken for lackage i langsskarvar.

e Vibrering av betongen skall ske med forsiktighet sé
att armeringsformen inte skadas.

o Nar armeringsformen skall vara synligt underifran
spolas undersidan ren fran eventuell betongspill
omedelbart efter gjutning.

Borttagning av stamp

Stamp farinte tas bort innan betongen har uppnatt 70%
av foreskriven hallfasthet (ca 1 vecka).




Monteringsanvisningar

e Platen skall vindas med den smala flansen uppat,
-se figuren langst ned till hoger

o Platens tiackande bredd ar 900 mm

Skarvning

Armeringsformen skarvas Gver upplag genom omlott-
laggning eller utan omlottlaggning.

Omlottlaggning ar att foredra, eftersom man da inte
behdver tata skarven mot betonglackage.

SKARVYNING OMLOTT
30 mm
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Figur 1 Skarvning omlott
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Om formplatarna monteras utan omiottlaggning, tatas
skarven med tatningsband eller L-profil. L-profil ar lamp-
lig nar t.ex platarna moter varandra i vinkel.
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Figur 2 Skarvning utan omlottlaggning
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Figur 3 Skarv vid mellanvagg

Armeringsformens upplagslangd far inte vara mindre an
50 mm. Storre upplagsidngd kan erfordras i vissa fall.
Kollaps far inte intraffa pga att upplaget oavsiktligt
farskjuts under gjutningen.

Infastning

Armeringsformen fasts mot stommen, och samman-
binds med varandra bl.a for att:

eerhalla en siker arbetsplattform vid montering och
giutning.

eerhalla en stomstabiliserande, styv skiva.

epressa fast tatningsband och forhindra betonglackage
vid gjutning.

Armeringsformen fasts til stommen med minst tva
fastelement i varje platande. Eventuellt kan infastning
utelamnas vid mellanstod. Exempel p& lampliga fastele-
ment ges i nedanstaende tabell.

Underlag | Fistelement

Stai Skjutspik @4.5  HILTI ENPH-2-21L15
Byggskruv typ B 6.3x19

Betong Skjutspik 4.5  HILTI DX-KWIK
Expander HILTI HSAT M6x75
Betongspik SPIKE DL 104.8x32

Tra Byggskruv typ A 6.5x50

Formplatarnas sidodverlapp sammanbinds med nit AD
68H, 4.8 eller borrande skruv 5.5x19 fz. Lampligt
¢/c-avstand, for att erhalla en tat armeringsform ar
500 mm.

COMBIDECK MONTERAS MED SMALA
j — SKRUV 5.5x19FZ £LLER
NiT ADBBH 4.8 ¢/c 500
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Formsidor

Langs bjalklagets kanter avslutas armeringsformen
med hjalp av "Plannja formsida", se figur 4 och 5.
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Figur 4 Avslutning av armeringsform
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Avslutning av armeringsform - med

Figur 5.
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Haltagningar

Haltagningar formsétts fore betonggjutningen och kan
utféras med hjalp av en tralada, som tatas mot formen
med tatningsband. For att forhindra fallolyckor skars
halet lampligen upp efter gjutningen.

Figur 6 Formséﬁniné vid hédltagning

Tillaggsarmering

Tillaggsarmering kan erfordras i foljande fall:
® [or att klara brandmotstandet

¢ Runt hal och langs bjalklagets kanter

® Under punktlaster

- o Over stod vid kontinuerliga bjalklag

® Sprickbegransning

Upphiangning av undertak och
installationer

| Formskedet

| formskedet kan infastningen goras med borrande
skruv i armeringsformen, tex BO 5.5x19 fz.

Efter gjutning

Efter gjutning gors infastningen med skjutspk eller
expander.
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Ett telefonnummer till Plannja: 010-516 10 00.
wwv.plannja.se

Jarnforsen, Box 143, 570 81 Jarnforsen. Tel 010-516 10 00. Fax 0495-501 38.

Uppgifterna i denna trycksak hanfér sig till tiden for publicering och avser att ge en allman véagledning vid anvandandet av produkten.
Reservation gors for andringar till foljd av I6pande produktutveckling samt produktandringar under &ret. Angivna uppgifter och data fér inte uppfattas som garantier utan sérskild skriftlig bekraftelse.

Kulrillustrationer i vara trycksaker &r att betrakta som vagledande. Begér plétprover for korrekt kuldrétergivning.
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